
启东市第二中专数控信息化综合实训考核设备项目

单一来源采购公示

    一、采购人、采购项目名称和内容
采购人：启东市第二中等专业学校

项目编号：DEZZSDY201906
采购项目名称：数控信息化综合实训考核设备项目。

采购项目内容：数控信息化综合实训考核设备项目。

    采购预算金额：15万元人民币 
二、拟采购的货物或者服务的说明
本次共采购三台数控信息化综合实训考核设备，用于学生参加江苏省数控学业水平技能考试训练用，详见参数见附件说明。
三、拟采用单一来源采购方式的原因及相关说明

   江苏凤凰知慧教育科技有限公司与无锡机电高等职业技术学校校企合作，共同开发完成了数控综合实训考核平台。平台紧贴江苏省数控专业教学思路和考试大纲，是最为符合考试要求的数控专业信息化平台，该平台是数控专业数控信息化综合实训考核设备，且为江苏省教育厅指定考试专用设备。该平台在市场上又具有唯一性。
基于以上原因，学校对于数控综合实训考核平台的采购拟采用邀请江苏凤凰知慧教育科技有限公司单一来源谈判的方式进行。
附件：数控综合实训考核平台具体功能及要求：

1、平台具备实训功能，要求包含数控车及加工中心模块。

2、平台具备考核功能，要求数控车模块达到学业水平测试技能考试要求，加工中心模块需要有考试功能，所有考试功能能够满足考试大纲中对于数控专业学生的考点要求。

3、平台能切实的帮助学校解决实际教学活动中的问题。

4、平台应与职业教育信息化相关联，通过信息化手段有效解决问题，并具备良好的响应速度和用户体验。

5、为保持教学的一致性，要求生产平台厂家提供录播教室建设，可实现学生操作及教室操作在投影等相关设备上的交互显示，方便教学时候，学生和教师更快速掌握教学要求和进度。

具体功能如下：
1、实训功能
平台可以在日常的教学中，作为数控设备帮助学生进行练习。由于职业学校教学特性，在教学中特别强调学生的操作记忆，因此，要求操作按键必须与真实机床完全一致。呈现界面可以通过信息化虚拟仿真技术手段向学生呈现机床的构造、机床的运动过程、加工过程、加工结果。平台需要与真实机床在输入同一段操作代码后，达到同样的加工过程和结果。
平台需要支持数控车和加工中心不同操作系统的自由切换，并支持综合加工。具体细节要求如下：
 eq \o\ac(○,1)平台至少可仿真Fanuc 0iMD和Fanuc 0iTD数控系统，通过大连机床厂的数控加工中心CKD6136i操作面板和数控车床操作面板以及系统面板进行操作。
 eq \o\ac(○,2)平台仿真支持手势操作。如缩放、平移和旋转等，方便学生观察机床。
 eq \o\ac(○,3)平台可仿真数控车床的前置刀架和后置刀架，同时支持四工位、八工位、十二工位刀架、十六工位刀架切换。加工中心模块可仿真立式刀库、卧式刀库和ATC自动换刀机械手结构。
 eq \o\ac(○,4)平台模拟真实机床操作的整个过程如：机床准备、毛坯准备、刀具准备、夹具选择、工件调整、刀具装夹（车刀安装角度可调）、手动对刀、NC程序录入、G代码校验、尺寸测量、加工切削仿真模拟以及机床操作过程中的各种机床模式切换、报警消除等。
 eq \o\ac(○,5)平台支持与实际机床对刀方式一致的手动对刀功能；铣床以及加工中心具有基准芯棒和寻边器对刀功能并支持使用对刀仪对刀；车床对刀为直径测量法；支持快速对刀方便程序模拟。
 eq \o\ac(○,6)平台可实时显示操作过程的一些外在因素例如冷却液、加工声效、铁屑等。
 eq \o\ac(○,7)平台支持ISO-1056准备功能码（G代码）、辅助功能码（M代码）及其它指令代码，支持极坐标编程, G02, G03 螺旋插补和固定循环编程如G70、G71和G73等，以及特殊指令如R/C（倒圆/倒角功能）、镜像G51、旋转G68\G69、直线角度A指令等；同时支持A、B两类宏程序并且能实现三级以上的嵌套循环编程；支持脉冲编程、英制尺寸编程。
 eq \o\ac(○,8)平台支持通过真实系统面板完成NC程序录入功能，同时也支持外部导入各种CAD/CAM软件生成或自行编辑的数控程序，如PRO-E、UG、CAXA-ME、MASTCAM等；同时支持数控程序的导出功能。
 eq \o\ac(○,9)平台具备手动、手轮和自动加工等模式下的实时碰撞检测：包括刀具、主轴与夹具、工作台之间的检测。机床行程越界检测，主轴不转时刀具与工件等的碰撞。
 eq \o\ac(○,10)平台可以仿真刀具材料、特性；用户可自定义不同材料、类型和形状等相关特性参数的的刀具。
 eq \o\ac(○,11)平台除支持用户自定义毛坯尺寸外，还支持导入CAD模型作为毛坯。同时铣床加工中心可导入车床车削件，实现综合加工。
 eq \o\ac(○,12)平台可实现数控程序预检查和运行中的动态检查以及生成刀具轨迹线并且具有可视化数控代码调试工具，能够对照轨迹线和程序进行检查修改。
 eq \o\ac(○,13)平台可基于剖面图的铣床工件自动测量，采用游标卡尺和螺旋测微器的车床工件智能测量。可实现对零件模型的三维测量功能，可以对加工工件的直径、长度、圆弧半径、端面距离等进行精准测量，车床铣床可精确至0.001mm，包含千分尺、卡尺，利用特征点、线以及距离进行测量；基于刀具切削参数零件表面粗糙度的测量。
 eq \o\ac(○,14)平台可支持操作录制和回放、Windows系统的宏录制和回放。
2、考核功能

平台考核功能需要符合江苏省考试大纲要求，根据信息化特性，呈现形式如下：
数控机床与数控综合实训考核平台操作对比表
	序号
	考核项目
	真实机床
	数控平台
	要求

	1
	读图
	上机前读懂
图纸
	上机前读懂
图纸
	完全替代

	2
	制定加工
工艺
	读图后制定
加工工艺
	读图后制定
加工工艺
	完全替代

	3
	选择工、量、夹具
	真实选择
	虚拟选择
	完全替代

	4
	制定加工
参数
	根据工艺
制定参数
	根据工艺
制定参数
	完全替代

	5
	编写程序
	使用机床
面板编程
	使用平台
面板编程
	完全替代

	6
	加工工件
	真实加工
	虚拟加工
	可以部分体现，但考核中需要有外界因素的模拟特性

	7
	工件精度
检测
	加工环境、刀具磨损、测量误差导致精度差异
	不能完全体现加工环境、刀具磨损、测量误差导致精度差异
	至少可以体现切削三要素

	具体操作流程对比

	1
	通电
	开机启动
	开机启动
	完全替代

	2
	机床报警
复位
	开机后解除
报警
	开机后解除
报警
	完全替代

	3
	回参考点
	开机必须
回参考点
	开机必须
回参考点
	完全替代

	4
	安装毛坯
和刀具
	安装毛坯
和刀具
	选择毛坯
和刀具
	至少体现
装夹基准

	5
	输入程序
	手动按键
输入
	手动按键
输入
	完全替代

	6
	对刀过程
	机床面板
操作试切对刀
	平台面板
操作试切对刀
	完全替代

	7
	刀具补偿
	物理变量，界面输入
	范围变量，界面输入
	可以体现误差范围并支持范围给分

	8
	模拟程序
	模拟界面
模拟
	软件本身
自动模拟
	完全替代

	9
	自动加工
	自动运行
切削工件
	自动运行
切削工件
	完全替代，并可以调节运行轨迹的快慢进行观察

	10
	测量
	手动测量
	仿真测量
	完全替代

	11
	刀补尺寸
输入
	机床面板
输入
	平台面板
输入
	完全替代

	12
	精加参数
设置
	机床面板
输入
	平台面板
输入
	完全替代

	13
	第二工序
基准选择
	加工基准
选择
	加工基准
选择
	完全替代

	14
	调头装夹、保证总长
	调头加工
	可以调头加工
	完全替代

	15
	完成工件加工（4-12步）
	完成加工
	完成加工
	完全替代

	16
	卸载工件
和刀具
	卸载工件
和刀具
	卸载工件和刀具，并进行数据上传
	完全替代

	17
	关机操作
	按关机按钮
	按关机按钮
	完全替代


四、拟定的唯一供应商名称、地址
供应商名称：江苏凤凰知慧教育科技有限公司
供应商地址：江苏省南京市秦淮区太平南路389号凤凰和睿大厦1102
五、公示的期限

公示期限：2019年3月20日—2019年3月28日
现将以上情况予以公示，如有异议，请在公示期限内携书面意见材料与以采购人联系，逾期将不再受理。公示期间如无异议，将依法进行单一来源采购。
六、采购人的联系地址、联系人和联系电话

采购人：启东市第二中等专业学校

采购人地址：启东市惠丰镇惠丰街298号

联系人：陈主任    联系电话：0513-83690903

启东市第二中等专业学校
                                          二○一九年三月二十日

